附件28：
陶瓷砖产品质量国家监督抽查结果
本次对河北、山西、辽宁、福建、山东、广东、四川、陕西等8个省272家企业生产的364种陶瓷砖产品进行了监督抽查。
本次抽查依据推荐性国家标准GB/T4100-2006《陶瓷砖》和强制性国家标准GB6566-2001《建筑材料放射性核素限量》的规定，对陶瓷砖产品的尺寸、吸水率、破坏强度、断裂模数、有釉砖抗釉裂性、放射性等6个项目进行了检验。
经检验，本次抽查陶瓷砖产品的有釉砖抗釉裂性全部合格。
抽查中发现有97种产品不合格，存在的主要质量问题：

一、本次抽查中有36种产品破坏强度、15种产品断裂模数不合格。破坏强度与断裂模数不合格，产品在使用中容易开裂、破碎。
二、本次抽查中有37种产品吸水率不合格。主要是陶瓷砖烧制温度低，时间短，开口气孔较多，在使用中吸收水分，引起坯体吸湿膨胀，容易产生裂纹或剥落。
三、本次抽查中有3种产品放射性核素限量不合格。
陶瓷砖常识

一、产品简介

陶瓷砖是人们常用的装饰装修材料，是指由粘土和其它无机非金属原料，经成型、烧结等工艺生产的，用于装饰和保护建筑物墙面及地面的板状或块状陶瓷制品。在建筑装饰装修中，陶瓷砖因为其强度高，耐磨，使用寿命长，耐水耐化学腐蚀，加上施工方便，易打理，价格适宜等特点得到广泛采用。

陶瓷砖的分类方法：按成型方式不同，分为干压陶瓷砖、挤压陶瓷砖。根据吸水率高低将陶瓷砖分为5类：瓷质砖（E≤0.5%）、炻瓷砖（0.5%＜E≤3%）、细炻砖（3%＜E≤6%）、炻质砖（6%＜E≤10%）、陶质砖（E＞10%）。

二、主要性能特点

陶瓷砖根据其表面施釉与否分为有釉砖和无釉砖，按用途分为外墙砖、内墙砖、地砖等。目前家庭装修最常用的是釉面砖（内墙砖）和瓷质砖（地砖）。

釉面砖由于色彩图案丰富，而且防污能力强，主要用于卫生间、厨房的墙面和地面。

无釉砖主要包括瓷质砖、玻化砖、抛光砖等。这类砖的吸水率较低、破坏强度和断裂模数较高、耐磨性好。玻化砖和抛光砖是经较高温度烧制的瓷质砖，玻化砖是所有瓷质砖中最硬的一种。抛光砖是将玻化砖表面抛光成镜面，呈现出缤纷多彩的花色。但是，抛光后砖的闭口微气孔成为开口孔，所以耐污染性相对不强。

三、选购常识

1、查。检查产品包装箱上应有厂名、厂址、产品名称、售后服务电话、规格、数量、商标、生产日期和所执行的标准，对于瓷质砖，需检查CCC认证标志，对于室内装修的陶瓷砖，宜选择放射性核素符合A类要求的产品。

2、看。质量好的陶瓷砖釉面应平滑、细腻，光泽釉晶莹亮泽，亚光釉柔和舒适。在充足的自然光线或日光灯照射下，将砖放在１米远处垂直观察，应看不到明显的釉面缺陷。有花纹的砖花色图案应细腻、逼真，没有明显的缺色、断线、错位等缺陷。质量上乘的陶瓷产品背面的底纹、商标等清晰、完整，少有釉迹或缺损。           

3、拼。好的产品尺寸偏差较小，将一批产品垂直放在一个平面上，看看有没有参差不齐的现象。再看平整程度，可将两块砖的边紧靠在一起，看看有没有缝隙。好的产品变形小，铺贴后砖面平整美观。看产品的色差，拿几块砖拼放在一起，在充足的光线下仔细察看，产品之间色调深浅不一的产品，铺贴后整体效果欠佳。

4、听。轻轻敲击陶瓷砖，细听其声音，质量较好的产品听上去清脆悦耳。质量差的产品因原料配方不当，烧成周期短，烧成温度低，敲击时会发出"空空"之声。

5、掂。掂一掂产品重量，相同规格的陶瓷砖，重量大的吸水率低，内在质量也较好。

6、比。地砖按釉面状况分有釉地砖和无釉地砖两种。有釉地砖主要用于卫生间、厨房的地面装饰，与内墙砖配套使用。地砖大多又经过表面抛光处理，成为抛光砖。大多数抛光砖的吸水率小于0.1%，也称为玻化砖。抛光砖表面光洁如镜，是一种高档陶瓷产品。
四、使用常识

1、避免用坚硬的物体摩擦地面，以免使地面有划痕，对于经常需要移动的家具等，应在与地面接触部位垫上柔软的保护层。

2、经常清理地面，减少灰尘，用拧干的湿毛巾或拖布轻擦地面。

3、避免特殊的鞋袜（如带钉的鞋子）直接接触地面。这样可以减少地面划痕，保持地面的美观。

4、不宜将污水或腐蚀性物品倒在地面，减少对地面的污染、腐蚀。

5、保持地面干燥，不宜将水洒在地面，防止滑倒、跌伤。

6、防止重物砸击地面，以免砸碎砖面，影响美观。 
7，户外使用的陶瓷砖，在北方地区，应尽量选择吸水率低的产品。
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